	[image: image1.png]Ao AEZEmS





	文件编号：        
技 术 协 议
合同编号：


	客    户：
	
	制 造 商：
	浙江煜丰机床有限公司

	联 系 人：
	
	联 系 人：
	

	电    话：
	
	电    话：
	

	传    真：
	
	传    真：
	0575-87392712


CK6140S数控车床技术协议

一、技术参数

	规格
	技术参数
	单位
	数值

	加工范围
	床身上最大回转直径
	mm
	Φ400

	
	滑板上最大回转直径
	mm
	整体排刀型Φ140

/全排刀Φ130

/刀架Φ218

	
	最大工件长度（两顶尖）
	mm
	750/1000

	主轴
	主轴通孔
	mm
	Φ52

	
	主轴头部型式
	
	ISO702Ⅲ C6

	
	主电机功率（变频）
	Kw
	5.5

	
	主轴转速
	r/min
	   200-2800

	
	主轴锥度
	
	莫氏6号

	行程
	X轴最大行程
	mm
	250

	
	Z轴最大行程
	mm
	750/1000

	进给
	X轴快移速度
	m/min
	8

	
	Z轴快移速度
	m/min
	10

	
	X/Z进给电机扭矩
	Nm
	X/Z：5/7.5

	刀架
	刀架刀位数
	
	四工位电动刀架

	
	刀具安装尺寸
	
	25×25

	尾座
	尾座套筒直径
	mm
	φ60

	
	尾座套筒行程
	mm
	150

	
	尾座套筒锥孔
	
	莫氏4号

	机床精度
	X轴重复定位精度
	mm
	0.0075

	
	Z轴重复定位精度
	mm
	0.01

	
	加工零件的表面粗糙度
	um
	≦Ra0.8um（有色金属）

≦Ra1.6um（钢件）

	其他
	外形尺寸
	mm
	2160/2430×1165×1465

	
	重量
	T
	2200/2400kg

	
	电源
	
	3￠-AC 380V 50Hz±5%


二、标准配置

	项次
	名  称
	项次
	名  称

	1
	KND 100T-Ci
	2
	半封闭防护罩

	3
	变频器
	4
	四工位电动刀架

	5
	自动润滑泵
	6
	Φ200手动三爪卡盘

	7
	工作照明灯
	8
	随机技术文件


三、关键配套件产地

	序号
	名称
	规格及参数
	产地制造商品牌

	1
	数控系统
	KND 100T-Ci
	凯恩帝

	2
	伺服电机
	交流伺服
	武汉华大

	3
	主轴电机
	变频电机
	宁波革新

	4
	主轴轴承
	
	哈轴

	5
	滚珠丝杆
	X：20×5；Z：32×6
	汉江

	6
	变频器
	
	汇川/蓝海华腾

	7
	驱动器
	SD310
	凯恩帝

	8
	冷却电机
	90W
	微特

	9
	四工位电动刀架
	
	亚兴


四、可选配置

	序号
	选择配置
	Y/N
	序号
	选择配置
	Y/N

	1
	排刀架
	
	2
	中空液压卡盘
	

	3
	中实液压卡盘
	
	4
	六工位电动刀架
	

	5
	NSK轴承
	
	6
	兆山系统(Maxsine EP200)
	

	7
	广数928TEA整套(DA98A)
	
	8
	广数980TB2整套
	

	9
	广数980TDC整套(GS2000)
	
	10
	FANUC Oi-mateTF整套
	

	11
	
	
	
	
	


Y——表示选择；N——表示不选

五、随机附件

	序号
	名  称
	规  格
	数量
	备  注

	1
	工具箱
	
	1只
	

	2
	刀架扳手
	
	1套
	

	3
	卡盘扳手
	
	1把
	

	4
	调整垫铁
	
	6件
	

	5
	内六角扳手
	1.5
	1件
	

	6
	内六角扳手
	2
	1件
	

	7
	内六角扳手
	2.5
	1件
	

	8
	内六角扳手
	3
	1件
	

	9
	内六角扳手
	4
	1件
	

	10
	内六角扳手
	5
	1件
	

	11
	内六角扳手
	6
	1件
	

	12
	内六角扳手
	8
	1件
	

	13
	内六角扳手
	10
	1件
	


六、随机技术资料

	序号
	名 称
	套数
	备注

	1
	合格证明书
	1
	

	2
	使用说明书
	1
	

	3
	KND 100T-Ci操作说明书
	1
	

	4
	装箱单
	1
	


七、客户特殊要求

	序号
	要    求

	1
	

	2
	

	3
	

	4
	

	5
	


八、机床通用要求

1、机床使用环境

（1）机床环境使用温度：10℃~40℃

（2）使用环境相对湿度：应控制在85％之内

2、电源电压：

三相，3￠-AC 380V 50Hz±5%.

3、如果使用地区电压不稳定，机床应配备稳压电源，以保证机床的正常工作。

4、机床应有可靠的接地：接地导线为铜质导线，线径不应小于10mm2，接地电阻小于4 欧姆。

5、机床应避免其它较高热源的辐射和振动，以免机床产生故障或丧失机床精度。

九、验收方法

1、机床验收参考GB/T25659.2-2010国家标准进行，且满足乙方合格证要求，位置精度及检验方法参照GB/T25659.2-2010国家标准(ISO230)执行。

2、机床验收应在甲、乙双方授权代表在场的情况下逐台、逐项地进行。 

2.1 验收在乙方工厂进行。乙方在机床制造完毕后，在预定验收日期前5天通知甲方，甲方派1-2人按该预定日期到达乙方制造厂参加验收，验收按出厂《合格证》进行，经甲、乙双方授权代表签署预验收报告后，机床可装箱发运。验收中所需标准试件，仪器材料辅料等均由乙方提供；验收中所需专用试件，仪器材料辅料等均由乙甲方提供。

2.2 安装前，甲方应准备妥机床地基、电源、气源等其他条件，机床到达甲方现场后，甲方应先将机床就位后通知乙方，乙方接到甲方通知后在5个工作日内完成机床的安装调试工作。机床安装调试过程中，甲方派人参加安装调试的全过程，但甲方人员只是学习了解和配合，机床安装调试主要由乙方完成。需要甲方提供的，希望甲方在一定的范围内提供方便。

十、技术培训

1、在乙方工厂，乙方为甲方免费培训二名机床使用操作编程及日常维护人员，培训时间3个工作日。培训内容包括：设备的操作、编程及日常机械电气维护等。公司免费提供工作中餐。

2、乙方对培训的效果和质量负责。乙方委派经验丰富、合格的技术人员进行技术培训。如果乙方委派的技术人员不符合本条规定，或者玩忽职守，或者违反国家法律，甲方有权通知乙方进行撤换。

十一、售后服务

1、机床备品备件请见机床装箱单。

2、应急响应：接通知后，乙方应在12小时内响应。若需现场服务，2个工作日内排除故障。

3、质保期：整机12个月。

4、质保期内的维修、维护费用：

4.1 乙方在质保期内免收维修、维护费用。

4.2 但在质保期内，确由甲方使用不当造成质量问题，而损坏零部件的，乙方将免费维修服务，但更换的零部件成本需由甲方承担。

5、超出质保期限的维修、维护：

5.1 乙方将提供终身优质有偿维护；

5.2 更换零部件，可由甲方自行购买，也可委托乙方采购。

	客    户：
	
	制 造 商：
	浙江煜丰机床有限公司

	代    表：
	
	代    表：
	

	日    期：
	年
	月
	日
	
	日    期：
	年
	月
	日
	



[image: image2.png]



CK6140S配8寸中实液压卡盘

按零件图纸


定做软爪一副





8寸中实卡盘








地址：浙江省诸暨市浣东街道                                            客服热线：400-101-9515
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